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Verfahren und Vorrichtung zum Behandeln von bahnf iirmigen 
Giitern, insbesondere Textilgiltern 



Die Erf indung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum 
Behandeln, z.B. Trooknen, Dampfen, 'Paser- und Farbstoff- 
fixieren, Kondensieren und dergleichen von bahnfarmigen Gutern, 
insbesondere Textilgutern wie Gewebe, Gewirke, Faserverbund- 
stoffe, Tufted Waren usw. mit einera gasfBrmigen Behandlungs- 
medium, z.B. Luft, Darapf , Oder Luf t-Dampf-Gemisohen , welche 
w&hrend der Behandlung a uf wenigstens einem unter Saugzug 
stehenden Sieb, z.B. einer Siebtrommel, aufliegen und durch 
den Saugzug auf dem Sieb gehalten werden, und bei dera das Gut 
vor Auflage auf das Sieb breitgespannt wird. Als Sieb ist dabei 
jedes luf tdurchl&ssige Transportelement zu verstehen. 

Es sind Vorrichtungen mit unter Saugzug stehenden Siebtrommeln 
bekannt. Bei diesen Vorrichtungen wird das zu behandelnde Gut 
allein durch den Saugzug auf den Siebtrommeln gehalten und 
durch Drehen der Siebtrommeln duroh die Be hand lung skammer trans- 
portiert. Die Siebtrommeln konnen dabei in einer waagerechten 
Oder senkrechten Reihe oder in zwei Reihen versetzt zueinander 
angeordnet sein. Die Siebtrommeln werden bei diesen Vorrichtun- 
gen im allgemeinen nur teilweise vom Material bedeckt. Abdeck- 
bleche im Innern der Siebtrommeln schirmen .den Saugzug an der 
materialfreien Seite ab. In vielen Fallen, insbesondere bei 
Behandlung von erapf indllohen Textilglitem, slnd die Siebtrommeln 
mit einem engmasehlgen Slebgewebebelag bedeckt, weloher auf 
den Siebtrommeln befestigt ist. * . 
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Durch Anwendung groGer Saugziige wird das Material fest gegen 
die Siebtronirael bzw # den Siebgewebebelag gedriickt. Ein Schrimpf en 
des Materials in der Breite wird so weitgehend verhindert. In 
vielen Fallen ist jedoch ein Schrumpfen des Materials, insbesonderc 
in Kettrichtung, erwiinscht. Dies ist bei Siebtrorameltrocknern in 
eiufacher V/eise dadurch moglich, daB die Einzugsorgane am Ein- 
lauf, z.B. ein Walzenpaar Oder ein FSrderband, mit grSBerer Ge- 
schwindigkeit als die erste Sieb trommel angetrieben werden, so 
daO das Material mit Voreilung auf die erste Siebtrommel aufge- 
legt wird. Hierdurch ist es mOglich, das Material in Kettrichtung 
vollkomraen spannungsf rei auf den Siebtrommeln zu fiihren und so 
ein Ausschrumpf en des Materials zu ermoglichen. 

tiberraschende Vorteile dieser Siebtrommelvorrichtungen sind die 
sichere, spannungslose , faltenfreie Fiihrung des Materials auch 
bei hbchsten Arbeitsgeschwindigkeiten duroh Auflage und Pestsaugen 
auf den Siebtrommeln und Uuflerst kurze Behandlungszeiten sowie eine 
vollstandig gleiohmaBige Behandlung, da die Fasern beim Durchlei- 
ten des gasfdrmigen Behandlungsmediums durch das Material allseitig 
vom Behandlungsmedium umspult werden. 

Trotz dieser iiberraschenden Vorteile werden bei vielen Lohnaus- 
rlistern zur Behandlung der bahnfdrmigen TextilgUter immer noch 
Spannrahmen eingesetzt, da es mit diesen Spannrahmen moglich ist, 
eine vorbestimrate Endbreite der Ware nicht zu unterschreiten. Es 
ist dabei auch moglich, die Ware in der Breite zu strecken, so 
daB die Endbreite grBfter als die Anf angsbreite ist. Die Ware 
wird auf den Spannrahmen du-rch schwere Nadel- oder Kluppenketten 
an den Rfetndern gehalten. Sie hangt dabei frei durch, so daB ins- 
besondere bei nasser Ware zusStzlich .zu den Schrumpf kraf ten das 
Warengewicht Zugspannungen erzeugt. Von Nachteil bei Spannrahmen 
ist ferner, daB diese lediglich mit MaterialbedUsung arbeiten 
kdnnen. Die Textilbahn wird somlt lediglich an den beiden Ober- 
flachen beluftet. Dies hat z.B. bei der Hoohveredelung von 
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Textilien zur Folge, daB die Kunstharzimprtignierung beim 
Trocknen an die beiden Oberflachen wandert, sich dort anlagert 
und so zu einem brettigen Ausfall der Ware fiihrt. Auch ist eine 
Unegalitkt zwischen den Warenkanten und dem Ubrigen Teil der 
Textilbahn hSufig zu beobachten, welche auf die anderen Tempera- 
turverhaltnisse an den Nadel- oder Kluppenketten zurUckzuflihren 
sind. Durch die groOen Temperaturunterschiede zwischen Behandlungs- 
kammer und AuBenatmosphSre tritt ein starker VerschleiB der Ketten 
auf. Ferner ist bei der Verwendung fiir Farbevorgange und Kunstharz- 
ausriistungen ein starkes Verschmutzen der Kettenglieder zu beob- 
achten. Neben den hohen Anschaf f ungskosten gelten somit als weitere 
wesentliche Nachteile des Spannrahmens seine Storanf alligkeit und 
seine grolien Wartungskosten. Behandlungsvorrichtungen mit unter 
Saugzug stehenden Siebtrommeln sind nicht nur wesentlich billiger t 
sondern durch ihren robusten Aufbau auch iiuOerst sttfrunempf indlich 
und weitgehend wartungsf rei • 

Es wurde deshalb bereits vorgeschlagen , um die Vorteile des Sieb- 
trommel trockners auszunutzen und trotzdem auf eine vorbestimmte 
Endbreite der Ware zu spannen, einen Siebtrommeltrockner mit einem 
Spannrahmen zu kombinieren. Es sollte hierbei die Ware zum Teil 
auf dem Siebtrommeltrockner vorgetrocknet und zum Teil auf dem 
Spannrahmen getrocknet werden. Die Trocknung auf dem Spannrahmen 
soil dabei in dem Peuchtebereich des Gutes erfolgen, in dem das 
Gut stark zum Schrumpfen neigt. Dlese Kombination bringt zwar eine 
wesentliche Leistungssteigerung , die Nachteile des Spannrahmens 
kbnnen dabei jedoch nicht beseitigt werdenv 

Der ErfinUung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine Mtfglichkeit 
zu schaffen, mit der das Material auflerst wirtschaf t lich behandelt 
werden kann, wie es z.B. auf den Saugtr omme lvorr iohtungen mciglich 
ist und dabei s icherzustellen, da!3 eine vorbestimmte Endbreite 
des Materials erhalten werden kann. 
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Erf indungsgeroaB wird diese Aufgabe in einfachcr Weise durch ein 
Verfahren und eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art 
dadurch gelost, daft das Gut unmittelbar bis zur Auflage bzw. 
IJbergabe auf ein unter Saugzug stehendes Sicb, vorzugsweise eine 
Sicbtromrael, brei tgespannt gefiihrt wird. Es hat sich gezeigt, dafl 
das Material auf einem unter einem starken Saugzug stehenden Sieb, 
vorzugsweise einer oder raehrerer Siebtrommeln , nur aufterst wenig 
schrmnpft. Die Schrumpfung selbst ist, w^e Versuche ergeben haben, 
vollkommen gleichmaBig bei bahnf ormigen GUtern. 

Unter Berucksicht igung dieser Erkenntnis wird in Ausgestaltung 
der Erfindung daher vorgeschlagen, das Gut uber die gewunschte 
Endbreite hinaus zu strecken, vorzugsweise urn einen Detrag, der 
gleich oder etwas grbfter uls der Dreiteneinsprung des Gutes wahrend 
der Behandlung auf dem Sieb bzw. den Sieben ist. Eine geringf iigige 
Iiegulierung der Breite ist durch die einzustellende Zugkraft der 
nachgeschalteten Auf dockvorrichtung mbglich, wenn die Ware etwas 
breiter als vorgeeehen die erf indungsgem&fle Behandlungsvorrich- 
tung verlaflt. 

Zum Breitspannen ist es zweckmafJig , das Gut vor der Behandlung 

mit dem gasfdrmigen Medium auf Nadelketten zu fiihren. Die Fiihrung 

des Gutes auf Nadelketten ausschlieOlich vor der Behandlung vorzu- 

nehmen, hat den Vorteil, daB dadurch die Nadelketten und auch das 

Gut nicht unterschiedlichen Temperaturen ausgesetzt wird, Eine 

Migration der Farbstoffe f der Kunstharzausriistung und dergleichen 

» 

durch unterschiedliche Temperaturen Uber die Arbeitsbreite erfolgt 
nicht. Bei Siebtrommeltrocknern ist durch den gleichmaOigen Saug- 
zug die Temperatur Uber die Arbeitsbreite wesentlich leichter 
konstant zu halt en. 

Zum Durchfiihren der erf indungsgemaBen Verfahren wird vorgeschla- 
gen, eine Vorrichtung einzusetzen, welche els Einlauf ein Spann- 
feld besitzt, das wenigstens teilweise auBerhalb des Geh&uses der 
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Vorrichtung sich befindet und als Zuftihr- und Streckeinrichtung 
dient. In dem warme isolierten Gehause der Vorrichtung ist in be- 
kannter ffeise wenigstens ein unter Saugzug stehendes Sieb, vorzugs- 
wcise eine Siebtromrae 1 , als Transportelement angeordnet. Der Saug- 
zug wird duroh einen Oder mehrere Ventilatoren erzeugt, welche 
gleichzeitig das Behandlungsmedium umwfilzen. Eine Heizein- 
richtung dient in bekannter Weise zum Aufheizen des Behandlungs- 
mediiuns. 

Um das Spannfeld, d.h. die Nadelketten von der Temperatureinwir- 
kung des Dehandlungsmediums abzuschirmen t wird vorgeschlagen, 
ober- und unterhalb des in das Gehause hineinragenden Teiles des 
Spannfeldes, vorzugsweise warmeisolierte Teile anzubringen, die 
eine Beriihrung der Spannelemente mit dem umgewalzten Behandlungs- 
medium verhindern. 

Es ist jedoch auoh moglich, das Spannfeld teilweise mit einer Vor- 
karamer zu umgeben* Diese Vorkammer kann mit oder ohne Heizung 
ausgeriistet sein. Eine einfache Beheizung der Vorkammer ergibt 
sich, wenn man die aus der Behandlungskammer abgestoBene Luft vor 
dem Ableiten in das Preie duroh die Vorkammer fiihrt. 

Wichtig ist es, um ein grofleres Schrumpfen des Materials bei der 
Ubergabe von den Nadelketten zu den Siebtrommeln bzw* Siebelementen 
zu vermeiden, daB die Ausnadelung unmittelbar an der Obergabestelle 
erfolgt und somit das Material standig eine Fiihrung erfahrt. Der 
Abstand der Spannelemente von der nachf olgenden Siebtrommel bzw. 
dem nachf olgenden Sicb soil dabei nicht grofler sein als der Abstan d 
zwischen zwei Siebtrommeln, Im allgemeinen wird dieser Abstand 
nur wenige Millimeter betragen. Giinstig ist es, wenn er nur wenig 
grbfier als die Dicke des zu behandelnden Mater iales ist. Dies kann 
erreicht werden, indem die Nadelketten senkreoht oder annShernd 
senkrecht umgelenkt werden und die Ausnadelung und ttbergabe des 
Gutes an der engsten Stelle zwischen Spannketten und dem naohfol- 
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genden Sieb, vorzugsweise der Siebtrommel, vorgenommen wird. 
Es ist durchaus moglich, die Spannketten nicht in Htihe der 
Siebtrommelachse anzuordnen, sondern wesentlioh tiefer, z.D. 
in HBhe der tiefsten Stelle der Siebtronimel oder des Siebes. 
Bei dieser Anordnung erfolgt dann die Umlen«cung nicht an der 
Umlenkstelle der Nadellcetten, sondern bereits vorher . Dei diesen 
erf indungsgemaflen Anordnungen der Nadellcetten kann die Ausnade- 
lung durch den Saugzug des nachf olgenden Transportelementes er- 
f olgen. oder bzw. zusatzlich durch zu den Umlenkradern der' Nadel- 
lcetten exzentrisch angeordnete, feststehende oder rotierende Teil* 
welche das bahnf tirmige Gut in bekannter Weise aus den Nadeln 
herausheben und dent nachf olgenden Sieb bzw. der nachf olgenden 
Siebtrommel zufiihren bzw. das Gut gegen das nachf olgende Pbrder- 
element drticken. 

Eine andere erf indungsgemaOe Hbglichkeit, das bahnf brmige Gut 
ohne Schrumpfen zwischen den Spannelementen, z.B-. deh Nadel- 
ketten und dem nachf olgenden Transporte lenient , z.B. einer unter 
Saugzug stehenden Siebtrommel, zu iibergeben, besteht darin, zur 
Ausnadelung und tfbergabe an das nachfolgende Siebelement eine 
Walze vorzusehen, die das Gut von der Ausnadelung bis zur tJber- 
gabe an das Siebelement /fuhrt und halt. Damit das Gut auf dieser 
Walze nicht schrumpfen kann, kann die Walze einen perforierten 
Mantel besitzen, der an der vom Gut bedeokten Seite unter Saugzug 
steht. Eine andere Mbglichkeit ist, die Walze mit einer rauhen 
OborflUohe zu versehen, und zwar muQ die Walze in Achsrichtung 
rauh sein. Dies kann in einfacher Weise nach einem weiteren Er- 
f indungsgedanken geschehen, indem die Walze rauh gedreht ist. 
Derartige Walzen haben eine aullerst gute Haltewirkung in der 
Breite und verhindern mit Sicherheit ein Schrumpfen des Gutes. 

Es wird ferner vorgeschlagen," die Behandlungsvorrichtung und das 
Einlauf spannf eld mit einem geme ins amen, stpfenlos anderbaren 
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Antrieb zu vorschen. Es 1st dabei jcdoch vorteilhaft, wenn 
ein stufenlos regelbares Gctriebe zwischen Antrieb und Einlauf- • 
spunufcld Oder Antrieb und Behandlungsvorr ichtung angeordnct 
wird, urn das Gut mit jeder beliebigen Voreilung dem nachf olgenden 
S i ebo lament zu iibergeben. Es ist jcdoch auch rabglich, das bahn- 
ftirmige Text i lmaterial in bekannter Weise rait Voreilung aufzu- 
uadeln . 

1st cine Walze zur Ausnadelung und zur t;bergabe des Gutes vom 
Spaimfeld zum nachf olgenden Siebelement vorgesehen, so kann diese 
durch Auflage am Siebelement, z.B. der Siebtrontmel f angetrieben 
sein, insbesondere dann, wenn die Voreilung des Gutes bereits im 
Spnuiil'cld gegeben wird. Wird die Voreilung des Gutes durch 
rascheren Lauf des Spannfeldes gegeniiber dem nachgeschalte ten 
Si ebc louieut bewirkt, so ist es zweckmaBig, die Walze, die an 
tier Ubergabes telle angeordnet ist, mit dem Antrieb des Einlauf- 
feldes zu verbinden bzw. durch das Einlauffeld antreiben zu 
lassen . 

Einige Ausf Uhrungsf ormen der Erfindung sind in der Zeichnung 
dargestellt. Es zeigen: 

Fig. 1 - einen Langsschnitt durch eine erf indungsgemafle 
Vorrichtung 

Fig. 2 - einen Langsschnitt durch eine fthnliche Vorrichtung 
Fig. 3 - einen Xangsschni tt durch den Einlaufteil einer anderen 

Siebtromraelvorr ichtung 
Fig. k - einen Schnitt AA durch den Einlaufteil der Vorrichtung 

nach Fig. 2 

Fig. 5 - den t*bergabebereich der Fig. 2 im Langsschnitt. 

Bei den gezeigten Vorrichtungen wird ein bahnf tirmlges t wfihrend 
der Dehandlung schrumpf endes Gut 1 iiber dr,ei Walzen 2 9 welche 
auch als Ausbreitwalzen ausgebildet sein ktinnen und einer Umlenk- 
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rolle 3 einem Einlauf spannf eld 4 iibergeben, welches zwei 
Nadelketten 5 besitzt. Das Gut 1 wird (lurch Burstenrollen 6 in 
bekannter Ueise aufgenadelt. Die Brei tenverstellung der Nadel- 
- kctten 5 erfolgt bei deni Ausf uhrungsbeispiel nach Pig. 2 bzw. 
Fig, 4 mittels durch Ilandrader 7 verstellbare Spindeln 8. Es 
kann jedoch auch, wie bei den Spannrahmen allgeiaein iiblich, 
cine selbstttitige Verstellung durch einen Stellmotor vorgesehen 
sein. Bei der Vorrichtung nach Fig. 1 erfolgt die ttbergabe an 
eine naclif olgende unter Saugzug stehende Siebtronmiel 9 durch den 
Saugzug der Siebtrommel. Es kann Jedoch zusatzlich, wie strich- 
punktiert angedeutet, die Ausnadelung durch exzentrisch an den 
Uwlenkradern angeordnete Scheiben 10 erreicht werden. Die Be- 
handlungsvorrichtung selbst besitzt in bekannter Wcise ein 
wiirmeisoliertes GehSuste 11, das durch eine Langswand 12 in einen 
Ventilatorraum 13 und einen Behandlungsraum I'* unterteilt 1st. 
Im Behandlungsraum sind bei den gezeigten Ausf iihrungsbeispielen 
unter Saugzug stehende Siebtrorameln 9 angeordnet. Der Saugzug 
ist in diesen Trommeln in bekannter Weise durch Abdeckbleche 15 
an den materialf reien Seiten abgeschirmt. 

Der Saugzug wird durch ein jeder Siebtroramel 9 zugeordnetes 
Radialventilatorrad 16 erzeugt. Ober- und unterhalb des Venti- 
latorrades konnen Ileizregis ter angeordnet sein. Es ist jedoch 
auch mciglich, anstelle einer indirekten Ileizung mit Ileizregisterri 
eine direkte Ileizung zu verwenden, Die Brenner fiir die direlcte 
Ileizung konnen dabei in der Siebtrommel odor im Ubergang von 
Siebtroramel zum Ventilatorrad Oder zu beiden Seiten des Ventilator- 
rades angeordnet sein. Die Ileizung ist in dem gezeigten Ausf Uhrungs- 
beispiel nicht dargestellt. Die aus den Trommeln abgesaugte Luft 
wird beidseitig, d.h. oben und unten, in den Behandlungsraum Ik 
aus dem Ventilatorraum 13 zuriickgeblasen. Zur VergleichraaBigung 
der Luft sind ober- und unterhalb der Siebtrorameln 9 Siebdecken 17 
vorgesehen. Damit die Nadelketten 5 und die weiteren Elemente des 
Einlauf spannf eldes k weitgehend von der Temperatureinwirkung bzw. 
uberhaupt der Einwirkung des Behandlungsracdiums entzogen sind, 1st 
ober- und unterhalb des in den Behandlungsraum hineinragenden 
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Teiles des Spannfeldes eine sich liber die gesgmte Breite der 
Behandlungskammer erstreckende Abschirmuhg 18 und 19 vorgesehen, 
Diese Abdeckung kann dabei aus warmeis olierten Teilen bestehen und 

an der roaterialfreien Seite durch elnen Diehtstreif en 20 direkt 

* 

bis an die Siebtrommel 9 reichen. Es 1st gtinstig, jedoeh nicht 
unbedingt erf orderlioh, fiir die Abschirmung 18 und 19 w&rmeisolier- 
te Telle zu verwenden. 

Die Vorrichtung nach Fig* 2 ist ahnlich aufgebaut wie die Vorrich- 
tung nach Pig. 1. Bei dieser ist das Einlauf spannf eld k teilweise 
durch ein Einlauf gehause 21 umgeben. Die Decke 22 dieses Gehauses 
ist abklappbar, um die Zugttnglichkeit des Einlauf spannf eldes zu ver- 
bessem, Zur Ausnadelung sind bei dem Ausflihrungsbeispiel nach den 
Pig. 2 und 5 gekriiimnte Leisten 23 in der Nahe der Spannketten an 
der Ubergabestelle vorgesehen. Diese Leisten 23 sind nit den Spann- 
ketten zur Anpassung an unterschiedliche Warenbreiten verstellbar. 
Piir das Einlauf spannf eld und die Siebtrommel vorrichtung ist ein 
gemeinsaraer Antrieb 24 unterhalb des Einlauf spannf eldes angeordnet. 

Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Pig. 3 erfolgt die PUhrung des 
Gutes auf der ersten Trommel 9 an der Obersexte. Zur Ausnadelung 
und Ubergabe des Gutes 1 an die Siebtrommel ist eine Walze 25 
mit rauhgedrehter OberflHche vorgesehen. Der Aufbau der Vorrich- 
tung ist sonst wie bei den Vorriohtungen nach den Pig. 1 und 2. 

Bei GUtern, die nur einseitig gelagert werden dUrfen wShrend der 
Behandlung, z.B. Tufted Teppiche, bei denen der Flor nicht ge- 
driickt werden soil, oder bedruokte Waren, bei welohen die Druck- 
farben durch die nachfolgende Behandlung getrocknet und f ixiert wer- 
den sollen, ist diese Walze 25 auszubauen bzw. wegzulassen. Die 
Fuhrung des Gutes erfolgt dann auf den nadhf oigenden Siebtrommeln 
auch nicht wechselseitig , sohdern nur auf der Oberseite. Durch 
Huflerst geringen Abstand zwischen den Nadelketten 5 und der nach- 
folgenden Siebtrommel 9 und genaue Ilegulierung der Laufgeschwindig- 
keit 1st es jedoch auch da mBglich, das Material praktlsch ohne 
Einsprung von den Nadelketten auf die naohfolgende Siebtrommel zu 
ubergeben. QQ98A 5/0461 
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i. Verfahren zum Behandeln, z.B. Trocknen, Dampfen, Fixieren, 
Kondensieren und dergl. von bahnf ormigen Giitern, insbesoii- 
dere Textilgiitern wie Gewebe, Gewirke, Faserverbundstof f e , 
Tufted Waren usw. mit einem gasf iirmigen Behandlungsmedium, 
z.B. Luft, Dampf oder Luf t-Dampf-Gemischen t welche wahrend 
der Behandlung auf wenigstens einem unter Saugzug stehenden 
Sieb, z.B. einer Siebtrommel, aufliegen und durch den Saug- 
zug auf dem Sieb gehalten werden, und bei dem das Gut vor 
Auflage auf das Sleb breltgespannt wlrd t dadurch qekennzeiohnet 
daB das Gut unmittelbar bis zur Auflage bzw. ttbergabe auf ein 
unter Saugzug atehendes Sieb breltgespannt gofiihrt 1st. 

2* Verfahren nach Anspruch i, dadurcb gekennzeichnet, daft das 
Gut Uber die gewiinsohte Endbreite hinaus gestreokt vrird, 
vorzugsweise urn einen Betrag, der gleicb oder grBDer als der 
Breiteneinsprung des Gutes wahrend der Behandlung auf dem 
Sieb bzw. den Sieben 1st. 

3. Verfahren nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daO das Gut vor der Behandlung mit einem gas- 
f ormigen Medium breltgespannt auf Nadelketten gefUhrt ist. 

4. .Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach einem der 
vorherigen Ansprtiche, mit einem Spannfeld mit Nadelketten 
und einem vorzugsweise warmeisolierten Gehfiuse, in dem 
wenigstens ein unter Saugzug stehendes Sieb, vorzugsweise 
eine Siebtrommel, als Trans portelement und ein oder mehrere 

* V 
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Vontilatoren zum Erzeugon des Saugzuges und zura Umwalzen 
des Behandlungsmediums sowie eine Ileizeinrichtung angeordnet 
sind, dudurch gekennze ichne t , daO das Spannfeld wenigstcns 
teilwcise auflerhalb des Gehauses als Einlauf- und ZufUhrein- 
richttmg angeordnet 1st. 

5. Vorrichtung nach Anspruch k, dadurch gekennze ichnet , dan das 
Spannfeld von im Gehause umgewalzten Behandlungsmedium abge- 
schirnit ist. 

6. Vorrichtung nach einetn der AnsprUche h oder 5» dadurch ge- 
kennzeichnet , daO das Spannfeld teilweise von einer Vorkammer 
umgcbun ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorherigen AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafl die Nadellcetten senkrecht Oder annahernd 
senkrecht. umgelenkt sind und die Ausnadelung und tlbergabe des 
Gutcs im Umlenkbereich erfolgt. 

8. Vorrichtung nach einem der vorherigen AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet , daO die Ausnadelung und ttbergahe des Gutes an 
der engsten Stelle zwischen Spannketten und dem nachf olgenden 
Sicb, vorzugsweise einer Siebtrommel $ erfolgt. 

9. Vorrichtung nach einem der vorherigen AnsprUche , dadurch ge- 
kennzeiclmet » da!J die Ausnadelung durch den Saugzug des nach- 
folgenden Transportelementes und/oder durch zu den Umlenk- 
rfidern der Nadelketten exzentrisch angeordnete feststehende 
oder rotierende Teile erfolgt. 

10, Vorrichtung nach einem der vorherigen AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daO zur Ausnadelung und tlbergabe an das nach- 
folgende Siebelement eine Walze vorgesejien ist, die das Gut 
von der Ausnadelung bis zur ttbergabe an das Siebelement fUhrt 
und halt* 
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/a, 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichne t , dal) 
die Walze einen perforierten Mantel besitzt, der an der voin 
Gut bedeckten Seite unter Saugzug steht. 

12. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, <lafl die Walzenoberf lache rauh, z.B. rauh gedreht 
ist. 

13. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet , dafl die Behandlungsvorrichtung und das Einlauf- 
spannfeld einen gemeinsamen stufenlos anderbaren Antrieb be- 
sitzen. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet , dafi eln 
stufenlos regelbares Getriebe zwischen Antrieb und Einlauf- 
spannfeld oder Antrieb und Behandlungsvorrichtung angeordnet 
1st, um das Gut mit jeder beliebigen Voreilung dem nachfolgen- 
den Siebe lenient zu iibergeben. 

15. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die V/alze an der Ubergabes telle vom Spann-" 
feld und Siebelement durch Auflage am Siebelement ,* z.B . der 
Si eh trommel , angetrieben ist. 

16. Vorrichtung nach einem der vorherigen Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Walze an der Ubergabes telle mit dem 
Antrieb des Einlauf f eldes verbunden und/oder durch dieses 
angetrieben ist. 

17 . Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dafl die 
Vorkammer beheizt 1st, vorzugsweise durch die Abluft der Be- 
hand 1 ung s kamm e r . 
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Fig.1 - V 
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Fig. 5 
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